BSH mit Jowa-
pur 686.70 braucht in der
Presse kaum langer, als zuvor offene

Zeit fur die Beleimung notwendig war

Offene und Press-
zeit nahern sich 1:1

Das neueste Mitglied der Jowapur-
Produktfamilie von Jowat, Detmold/
DE, ist ein fliissiger 1-K-PUR-Prepoly-
mer-Klebstoff fiir den Holzleimbau.
Das Highlight beim Jowapur 686.70
ist sein Verhaltnis von Presszeit zu
offener Zeit, welches anndhernd bei
1:1 liegt.

Die Rezeptur eigne sich fiir gro-
e Chargen oder besonders grof3e
Bauteile bei BSH und BSP, informiert
Jowat. Das genaue Verhdltnis von
offener Zeit zu Presszeit hangt von
mehreren Faktoren ab. Ideal sind
eine Holzfeuchte von 12%, 0,1 mm
Fugendicke und eine Verarbeitungs-
temperatur von 20°C. Dann nahern
sich offene und Presszeit stark an.
Wer eine Stunde fiir Klebstoffauftrag
und Pressenbeschickung rechnet,
miisse nur 75 min pressen, um eine
normgemafRe Verklebung herzu-

stellen, heil3t es. Das flexibilisiert die
Verarbeitung sptirbar. Der Jowapur
686.70 bietet zeitlichen Spielraum,
wo er qualitatsrelevant ist, und ver-
kiirzt Prozesszeiten, wo Produktivi-
tdt erhdht und Energie reduziert
wird. Das spart Produktionskosten.
Die schnell abbindenden PUR-
Klebstoffe sind eine kleine Revo-
lution. Bislang lag das Verhaltnis
von offener und Presszeit bei 1:3
bis 1:4. Entweder standen die Ver-
arbeiter (beim qualitativ kritischen
Klebstoffauftrag auf groBflachigen
Lamellen) unter hohem Zeitdruck.
Oder das Leimholz verweilte unver-
héltnismaBig lange in der Presse.
,Der Jowapur 686.70 schafft nun
den Spagat zwischen hoher Quali-
tat und effizienten Prozessen’, heif3t
es aus Detmold. Jowat spricht von
nicht weniger als ,einer neuen Ge-
neration an Klebstoffen”. 4

Akustikpaneel mit
schlanker Linie

Lenofon ist eine schallabsorbieren-
de Decken- und Wandverkleidung
fiir Neubau und Sanierungen. Her-
steller Holteg, Deutschhofen/IT, will
damit die baubiologische Quali-
tat und nachhaltige Funktionalitdt
von Akustikpaneelen hochhalten.
Neben der klassischen Ausfiihrung
aus Fichtenholz prasentiert sich das
Produkt nun auch in einer feinen
Leistenoptik mit besonders
filigraner Verarbeitung.

Laut Holteg gelingt
mit Lenofon-
fine eine
eben-

-
=

maBige und harmonische Montage.
+Aufgrund des schmalen Rillenab-
standes verringern sich Schatten
zwischen den einzelnen Leisten,
wodurch ein flachiger Effekt ent-
steht”, informiert das Unternehmen.
Zusatzlich werde durch die neue
Ausflihrung des Paneels mit dlinne-
ren Leisten und durch die spezielle
Geometrie der Fugen der Lochanteil
erhoht und eine bessere Schallab-
sorption erzielt, heif3t es. Lenofon
wurde 2009 von Holteg entwickelt

und zum Patent an-
gemeldet.
Der Betrieb
st auf die
~ Weiterver-
arbeitung von
Schnittholz spe-
zialisiert, insbeson-
dere in der Herstel-

&
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’ 4 lung von keilgezinkten,
- gehobelten und verleim-
ten Holzprodukten. ¢

Bildquelle: Jowat, Leuco, Holtec

Neue Fraser fiir
PUR-Keilzinkung

Der Werkzeugspezialist Leuco, Horb
am Neckar/DE, hat einen speziellen
Fingerzinkenfraser fir die immer
beliebtere Polyurethanverklebung
entwickelt. Die mit HSS-Stahl be-
stlickten Werkzeuge kommen in
Keilzinkenlinien ohne Ablangeinheit
zum Einsatz — etwa bei den ver-
breiteten Kompaktanlagen.
Der Vorteil des Frasers liegt
laut Leuco im Schnitt-
winkel der Zinken. Die-
ser sei flacher als bei den
herkémmlichen Frasern
und eigne sich bestens
fir die Verleimung mit
PUR-Klebstoff. Leuco
markiert diese Werk-
zeuge mit einem PUR-
Emblem (s. Bild). Die
HSS-Messer der PUR-Geo-
metrie sitzen auf einem Mes-
serkopf aus Messing.

Der Zinkenfraser sei fiir die Her-
stellung von Léngsverbindungen
bei Weich- und Harthdlzern aus-
gelegt, informiert die Baden-Wrt-

Werkzeuge fiir
PUR-Keilzinkung
www.leuco.com

PUR

Zinkenfraser fir PUR-
verklebtes Leimholz

Wunsch ist er mit der Leuco-Top-
coat-Beschichtung lieferbar. Diese
kénne den Standweg verdreifachen,

temberger Werkzeugschmiede. Auf

VERKAUF DER SARGERZEUGUNGSANLAGE

%{LA\Sargerzeugung \

Atzgersdorf GmbH /

heil3t es. (

\

Die Sargerzeugung Atzgersdorf GmbH (SEA) beabsichtigt, folgende
Sargerzeugungsanlage zur Produktion von Holzsdrgen im Rahmen
eines Bietverfahrens zu verduBern:

Beschreibung der Anlage: Ausgehend von Holzplatten kénnen im
1-Schichtbetrieb bis ca. 30.000 Stiick Holzsérge pro Jahr erzeugt werden.

Platzbedarf: Produktion: ca. 4.400 m2, Lager: ca. 2.200 m?

VerduBert wird der komplette Maschinenpark inklusive Druckluft fiir den
Produktionsprozess, Absaugung, Heizkessel (optional) zur Verwertung
der Holzspane und Produktion von HeiBwasser flir Prozesswdrme und
Beheizung der Produktionshallen.

Verbrauch elektrische Energie: ca. 1.200.000 kWh/Jahr je Schicht
Arbeiter: Rund 40 Arbeiter pro Schicht
Mindestanbot: € 300.000,00 netto

Die Sargerzeugungsanlage ist vom Kaufer abzubauen und abzutrans-
portieren.

Interessensbekundungen und Anfragen sind ausschlieBlich schriftlich an
folgende Kontaktstelle zu richten:

MSW Rechtsanwalte, z.H. Dr. René Mayer, LL.M. und Ing. Dr. Alexander
Strehn, WipplingerstraBe 32, Mezzanin, A-1010 Wien, Fax: +43 (0)1
533 77 84-20, E-Mail: bietverfahren-sea@m-s-w.at. Nach Eingang
Ihrer Interessensbekundung bei der Kontakistelle erhalten Sie ndhere
Informationen zum Bietverfahren. Die Angebotsfrist endet am 30.10.2013,
um 12.00 Uhr.
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